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La presente invention concerne des valves dites 
a « non-retour » ou de fermetuxe pour fluides et 
elle a pour objet de prevoir nne construction ame- 
iioree pour de telles valves qui soit simple, facile 
a fabriquer et aussi a demonter pour les repara- 
tions, le remplacement de certains organes ou pour 
le nettoyage des parties interieures de la valve qui 
doit elle-meme etre efficace au cours de son emploi. 

La presente invention consists notamment en une 
valve dite a « non-retour » pour des fluides, ladite 
valve comprenant un corps de valve creux qui 
definit un passage d'entree, un passage de sortie et 
une chambre de valve placee entre lesdits passages 
d'entree et de sortie, un diaphragme flexible etant 
place dans la chambre de valve transversalement 
par rapport au chemin du flu id e entre lesdits pas- 
sages d'entree et de sortie et comportant une ouver- 
ture placee dans une aire centrale du diaphragme 
et un organe rigide place dans la chambre de valve 
sur le cote entree du diaphragme oppose a 1'ouver- 
ture qui s'y trouve, rarrangement etant tel que le 
diaphragme peut venir reposer sur 1'organe rigide 
de facon a fermer I'ouverture dans le diaphragme 
pour eviter un retour du courant de fluide a tra- 
vers la valve. 

L'invention peut prendre 1'une ou l'autre de deux 
formes general es. Suivant Tune de ces formes, 
1'organe rigide est constitue par la partie centrale 
d'une partition rigide s'etendant a travers la cham- 
bre de valve et comportant une ouverture ou des 
ouvertures placees dans une partie de la partition 
entourant ladite partie centrale de cefle-ci, rarran- 
gement etant tel que la pression du fluide circu- . 
lant a travers la valve fait flechir le diaphragme 
au-dela de la partition de facon a ouvrir Touver- 
ture ou les ouvertures qui s'y trouvent. 

Le diaphragme peut etre mobile vers la position 
dans iaquelle il ferme rouverture ou les ouver- 
tures dans la partition, soit en raison de I'elasticite 



inherente du diaphragme, ce. dernier etant regie 
pour se deplacer vers cette position, ou en raison 
de la poussee sur le diaphragme due a la contre- 
pression du fluide dans la valve, c'est-a-dire dans 
la partie de ia chambre de valve qui est placee 
entre le diaphragme et le passage de sortie ou en 
raison de ces deux facteurs agissant conjoin- 
tement 

Le mouvement de flexion du diaphragme dans la 
direction vers le passage de sortie dans le corps 
de valve peut etre limite par une seconde partition 
rigide s'etendant a travers la chambre de valve 
entre le diaphragme et le passage de sortie, ladite 
seconde partition comportant une ouverture ou des 
ouvertures pour permettre le passage du fluide a 
travers la partition. 

Les partitions respectives peuvent etre concaves 
du cote de la partition se trouvant vers le dia- 
phragme com me dans le premier des deux exemples 
de realisation particuliers de 1'invention qui sera 
decrite ci-apres. " 

Suivant l'autre forme generale de 1'invention, 
1'organe rigide est constitue par Pelement mobile 
d'une valve de securite a « non-retour ». contro- 
lant le courant de fluide dans la chambre de valve 
k partir d'un passage d'entree, ladite valve de secu- 
rite etant placee entre le diaphragme et le passage 
d'entree. 

Avec une telle construction, deux fermetures 
sont prevues dans le fonctionnement de la valve 
contre le courant de retour de fluide a travers 
celle-ci, Tun dans la region de repos du diaphragme 
flexible sur I'element mobile de' la valve de secu- 
rite et l'autre sur le siege dudit element mobile sur 
le* corps de valve. De cette maniere, une action 
hautement efficace de « non-retour », dans le fonc- 
tionnement de la valve, est obtenne. 

Comme dans le cas du diaphragme de la pre- 
miere forme generale de 1'invention, le diaphragme 
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de cette seconde forme generale pent etre depla- 
gable vers la position dans laquelle il se trouve 
sur le siege prevu sur 1'organe rigide pour fermer 
1'ouverture dans le diaphragme soit en raispn de 
Felasticite inherente du diaphragme ou en raisbn 
de la poussee sur le diaphragme due a la centre- 
pression du fluide dans la valve ou en raison de ces 
deux facteurs agissant conjointement. 

La valve de securite mentionnee est preferable^ 
ment du type a clapet, son element mobile compre- 
nant une tete et une tige, ladite tete etant mobile 
en s'approchant et en s'eloignant d'un siege* coope- 
rant sur le corps de valve et ladite tige etant guidee 
dans son mouvement relativement au corps de valve 
par une ou plusieurs surfaces guides p revues sur 
celui-ci. 

• Dans ce cas, une construction generalement pre- 
feree est celle dans laquelle la tige de Pelement 
mobile de la valve a clapet est guidee dans un trou 
dans le corps de valve a travers lequel la tige 
passe avec un montage a giissement libre, ledit 
trou etant place entre la chambre de valve et le 
passage d'entree et la tige etant constitute avec un 
passage ou des passages pour le fluide qui placent 
le passage d'entree dans le corps de valve en com- 
munication, a tous les instants, avec une partie du 
trou dans le corps de valve immediatement en ar- 
riere de la tete de 1'element de valve. 

De tels passages peuvent comprendre un evide- 
ment axial dans la tige s'etendant a partir de 1'ex- 
tremite de celle-ci eloignee de la tete et une ou 
plusieurs sorties aboutissant, par exemple radiale- 
ment, par rapport a la tige dudit evi dement axial, 
vers un canal ou des canaux s'etendant autour de 
la peripherie de la tige immediatement en arriere 
de la tete. 

L'invention sera maintenant decrite en plus <le 
details en se referant aux dessins ci-joints, dans 
lesquels : 

Les figures 1 a 3 illustrent la premiere des for- 
mes generates de 1'invention sus-mentionnees; la 
figure 1 est une coupe axiale a travers la valve 
montrant le diaphragme de celle-ci dans la posi- 
tion non flechie (position de repos ou position de 
«non-retour» de courant de fluide), la figure 2 
est une coupe transversale a travers la valve le 
long de la ligne 2-2 de la figure 2, et la figure 3 
est une coupe axiale a travers la valve montrant le 
diaphragme de celle-ci dans la position inflechie 
(fluide circulant) ; et 

Les figures 4 a 8 representent la seconde forme 
generale de 1'invention sus-mentionnee. la figure 4 
etant une coupe axiale a travers la valve montrant 
le diaphragme de ceHe-d dans la position non flechie 
(repos, ou non-retour de fluide) et I'eJement mobile 
de la valve de securite dans la position correspon- 
dante (valve fermee), la figure 5 represente une 
coupe axiale k travers la valve montrant le dia- 



phragme de celle-ci dans la position inflechie (fluide 
circulant) et 1'element mobile de la valve de secu- 
rite dans la position correspond ante (valve ou- 
verte), la figure 6 est une vue en bout (axiale) 
du diaphragme, la figure 7 represente une eleva- 
tion laterale parti ellement en coupe de 1'element 
mobile de la valve de securite et la figure 8 est 
une vue en coupe a travers ledit element mobile le 
long de la ligne de coupe 8-8 de la figure 7. 

En se referant d'abord aux figures 1 a 3, la 
valve de non-retour ou de fermeture representee 
dans ces figures comprend un corps definissant un 
alignement axial avec un autre, un passage d'en- 
tree 1 et un passage de sortie 2 ainsi qu'une cham- 
bre de valve 3, tous de section circulaire en coupe. 

Le corps est construit au moyen de deux parties 
complementaires .comprenant chacune des parties 
cylindriques 4 et 5 en forme de coupefles definis- 
sant, en ce qui concerae leur espace interieur, 
une partie correspondante de la chambre de valve 
3 et une partie tubulaire exterieurement filetee 6 
ou 7 definissant, en ce qui concerne son espace inte- 
rieur, le passage d'entree et de sortie 1 ou 2. Les 
deux parties complementaires du corps sont fixees 
ensemble par des boulons 8. 

Les passages d'entree et de sortie 1 et 2 se reunis- 
sent dans la chambre de valve 3 au moyen des 
parties all ant en s'evasant vers I'exterieur 9, 10 
des passages respectifs et sont fermement fixes entre 
les parois d'extremite des parties cylindriques 4 et 
5 du corps de valve ou se trouve un assemblage de 
parties comprenant un diaphragme flexible 11, deux 
partitions rigides, 1'une entre le diaphragme et le 
passage d'entree 1 et 1'autre entre le diaphragme 
et le passage de sortie 2, ainsi que deux bagues de 
fermeture 12 et 13. Les faces interieures des deux 
dites parois d'extremite form en t, ainsi qu'il sera 
apprecie, des surfaces opposees de retenue pour 
lesdites parties d'assemblage. 

Le diaphragme 11 est circulaire et possede en son 
centre une ouverture 14. 

Les partitions sont aussi circulaires et chacune 
comorend un bord 15 ou 16 et une partie 17 ou 
18. ladite partie etant concave sur le cote de 
celle-ci dirige vers le diaphragme 11. . 

La structure 17 de la partition sur le cote de 
sortie du diaphragme possede une ouverture cen- 
tral e 19 et la structure 17 de la partition sur le 
cote entree du diaphragme comprend une partie 
sans ouverture 20 placee au centre de la partition 
et une partie ouverte 21 entourant la partie 
sans ouverture entre cette derniere et le bord 15. 
Dans 1'exemple particulier de realisation de 1'inven- 
tion tel que represente, les ouvertures dans la 
partie raunie d'ouvertures de la partition consis- 
tent en des trous circulaires 21 espaces le lonq 
de cercles ou pas dont le centre commun est le 
centre de la partition. Evidemment cependant, ils 



peuvent prendre n'importe quelle autre forme desi- 
ree, par exemple celie de fentes annuiaires espa- 
cees radialement les unes des autres par rapport 
a la partition et s'etendant le long de lignes circu- 
1 aires dont le centre -de courbure commun est le 
centre de la partition. 

Ainsi qu'on le verra d'apres les figures 1 et 2, 
1'arrangement est tel que le diaphragme 11 qui, en 
raison de sa forme courbe concave, lorsqu'il se 
trouve dans la position de repos (fig. 1) et de son 
elasticite inherente, et qui est regie pour se depla- 
cer dans la direction de la partition sur le cote 
d'entree du diaphragme, peut etre amene sur un 
siege sur la partie centrale sans ouverture 20 de 
ladite partition pour fermer rouverture 19 dans le 
diaphragme contre le courant de retour de fluide 
a travels la valve alors que, lorsque le fluide cir- 
cule a travers la valve, la pression du fluide fait fle- 
chir le diaphragme et le deplace de la partition 
mentionnee de facon a ouvrir les ouvertures 21 
qui s'y trouvent et de ce fait a permettre I'ecouie- 
ment libre du fluide a travers la valve. On verra 
aussi que Pautre partition sur le cote de sortie 
du diaphragme sert a limiter le mouvement de 
flexion du diaphragme dans la direction du passage 
de sortie 2 et ce faisant a soutenir le diaphragme 
pour empecher une fatigue excessive sous la pres- 
sion du fluide circulant a travers la valve. 

La valve de non-retour representee dans les 
figures 4 a 8 comprend un corps definissant, en 
alignement axial Tun avec 1'autre, un passage d'en- 
tree 25, un passage de sortie 26 et une chambre 
de valve 27, tous de section circulaire en coupe. 

Le corps est construit au moyen de deux parties 
complementaires designees d'une facon generale 
par A et B. La partie A est constitute par un bloc 
cylindrique 28 faisant partie d'un prolongement 
tubulaire passant a travers celui-ci 29 dont le trou 
forme le passage d'entree 25 et il est filete inte- 
rieurement pour etre connecte a un tuyau ou a 
un autre organe auquel la valve est couplee par 
1'entree de la valve. La partie B consiste, d'une 
facon similaire, en un bloc cylindrique 30 faisant 
partie d'une extension tubulaire 31 dont le trou 
forme le passage de sortie 26 et est filete interieu- 
rement pour etre connecte a un tube ou a un 
autre organe tel qu'indique sur le cote de sortie 
de la valve. Les deux parties A et B sont rigide- 
ment fixees ensemble par des boulons 32. 

La chambre de valve 27 est formee par 1'es- 
pace entre la face 33 de la partie circulaire en 
saillie 34 du bloc cylindrique 30 de la partie B 
du corps de valve et la face opposee a cefle-ci 
pourvue d'un renfoncement tronconique 33 dans le 
bloc cylindrique 28 de la partie A du corps de 
valve, ladite face 33 entourant un renfoncement 
tronconique 36 dans le bloc 30 qui forme en fait 
une sortie de la chambre de valve aboutissant a 



3 — [1.268.227] 
un trou cylindrique 37 dans le bloc 30 placant la 
chambre de 'valve en communication avec le pas- 
. sage de sortie 26. 

Dans le bloc cylindrique 28 de la partie A du 
corps de valve se trouve un trou cylindrique 38 
dispose coaxialement avec la chambre de valve et se 
terminant a I'extrernite du trou vers la chambre 
de valve avec un siege tronconique 39 pour la 
tete 40 de l'element mobile de la valve a clapet, 
ledit element mobile comportant une partie ou tige 
cylindrique 41 faisant corps avec la tete 40. Cette 
valve a clapet constitue une valve de securite ainsi 
qu'il a ete mentionne ci-dessus, fonctionnant pour 
empecher le retour d'un courant de fluide de la 
chambre de valve 27, c'est-a-dire dans la direction 
aboutissant au passage d'entree 25 tout en perrnet- 
tant le libre ecoulement du fluide dans la direction 
inverse. 

L'element mobile 40, 41 de la valve de securite 
est limite dans son mouvement d'eloignement du 
siege 39 par une butee constitute par un element 
peripherique faisant projection radialement 42 de 
la bague d' arret 43 placee dans une rainure annu- 
laire 44 (fig. 7) dans la tige 41 contre un epau- 
lenient annulaire 45 dans le corps de valve. 

Le chemin d'ecoulement du fluide, apres passage 
dans la valve de securite, c*est-a-dire dans la direc- 
tion conduisant k la chambre de valve, comprend un 
evidement axial 46 dans la tige 41 de l'element de 
valve, lequel aboutit k I'extrernite de celui-ci vers le 
passage d'entree 25 et une serie de sorties radiales 
47 dans ladite tige aboutissant de 1'evidement 46 a 
une rainure annulaire 48 dans la peripheric de la 
tige 41, ladite rainure etant placee immediatement 
en arriere de la tete 40 de l'element de valve et, 
en consequence, lorsque l'element de valve se trouve 
dans la position fermee de celui-ci, immediatement 
en arriere du siege de valve 39. Avec une telle 
construction, le chemin d'ecoulement du fluide est 
ouvert immediatement lors du mouvement de l'ele- 
ment de valve 40, 41 dans la direction -s'eloignant 
du siege 39, un tel mouvement etant produit ainsi 
qu'il sera bien compris, par la pression du fluide 
dans le passage d'entree 25 agissant sur l'element 
de valve qui, sous 1'effet de ladite pression, se 
deplace comme un piston dans le trou 38, s'etendant 
a travers la chambre de valve 27, entre" la valve 
de securite et la valve de sortie 36 de la chambre 
se trouve un diaphragme flexible 49 qui, comme 
montre dans la figure 6, est de forme circulaire 
et possede au centre du diaphragme une ouverture 
circulaire 50. Le diaphragme 49 est coaxial avec 
l'element de valve 40, 41 de la valve de securite et 
1'arrangement est tel que lorsque le diaphragme. 
est dans la position non flechie (repos ou position 
de non-retour du fluide), l'element de valve 40, 41 
etant alors dans la position de valve fermee (la fig.4 
montre les parties dans ces positions), une partie 
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margin ale 51 du diaphragme au voisinage de la 
peripheric de 1' ouverture SO dans celui-ci repose 
sur une partie annulaire opposee axialement a 
celui-ci et constituee par la couronne 52 de la 
tete 40 de I'element de valve de facon a fermer 
ladite ouverture 50 pour eviter le retour du cou- 
rant de fluide a travers celle-ci. 

Immediatement, la valve de securite s'ouvre de la 
maniere decrite ci-dessus, la pression du fluide cir- 
culant dans la chambre de valve au-dela du siege 
39 force le diaphragme 49 a quitter son siege sur 
la couronne 52 de la tete 40 de i'element mobile 
de la valve de securite de facon a ouvrir 1'ouver- 
ture 50 du diaphragme et a permettre la lib re 
circulation du fluide entrant a travers la chambre 
de valve et de la vers le passage de sortie 26 au 
moyen du trou 37. La figure 5 montre le dia- 
phragme dans sa position inflechie comme il a ete 
deja remarque, et les fleches dans la figure indi- 
quent 2e chemin de circulation du fluide a travers 
la valve. 

L<e diaphragme 49 est regie pour la position hon 
flechie (fig. 4) en raison de sa forme courbee 
concave lorsqu'il se trouve dans cette position et 
en raison aussi de son elasticite inherente, 1'arran- 
gement etant tel que le diaphragme, en se depla- 
cant vers la position non flechie, fait revenir I'ele- 
ment mobile 40, 41 de la valve de securite a la posi- 
tion de valve fermee pour celui-ci (fig. 4) . 

II reste a remarquer que le diaphragme 49 est 
fixe de fagon etanche au fluide autour d'une partie 
marginale du diaphragme a ia peripheric exte- 
rieure de celui-ci entre deux surfaces de retenue 
mutuellement opposees et portees respectivement 
sur les deux parties complementaires . A et B du 
corps de valve, lesdites surfaces de retenue etant 
constituees par une surface tronconique 53 sur la 
partie B entourant ia face 33 precedemment men- 
tionnee ici, et une partie marginale 54 axialement 
opposee a la surface 53 et constituee par un evide- 
ment tronconique 35 dans la partie A du corps de 
valve. 

On appreciera que des details de construction 
peuvent varier dans de grandes limites, par exem- 
ple en ce qui concerne la forme de la chambre de 
valve, la forme et la position des passages d'entree 
et de sortie, la forme du diaphragme, la forme de 
la partition dans le cas d'une valve a non-retour 
illustree dans les figures 1 a 3 ou la forme de la 
valve de securite dans le cas d'une valve a non- 
retour illustree dans les figures 4 a 8. Toutes 
les modifications de cet ordre se trouvent dans les 
limites de la presente invention. 

RESUME 

L'invention comprend : 

Une valve a « non-retour » ou de fermeture pour 



* — 

des fluides, ladite valve comprenant un corps -de 
valve creux qui definit un passage d'entree, un pas- 
sage de sortie et une chambre de valve placee 
entre lesdits passages d'entree et de sortie, un dia- 
phragme flexible s'etendant a travers la chambre 
de valve transversalement au chemin du fluide entre 
lesdits passages d'entree et de sortie et comportant 
une . ouverture placee dans une aire centrale du 
diaphragme et un organe rigide place dans la 
chambre de valve sur la face d'entree du diaphrag- 
me opposee a I'ouverture p revue dans celui-ci, 1'ar- 
rangement etant tel que le diaphragme peut reposer 
sur un siege prevu sur l'organe rigide pour fermer 
1'ouverture dans le diaphragme a i'egard du cou- 
rant de retour de fluide a travers le diaphragme. 

Une telle valve peut en outre comprendre sepa- 
rement ou en combinaison une ou plusieurs des 
dispositions ci-apres : 

1° Ladite chambre rigide est constituee par la 
partie centrale d'une partition rigide s'etendant a 
travers la chambre de valve et comportant une 
ouverture ou des ouvertures placees dans une par- 
tie de la partition entourant ladite partie centrale, 
i'arrangement etant tel que la pression du fluide 
circidant a travers la valve flechit le diaphragme 
et I'amene au-dela de la partition de facon a ouvrir 
la ou lesdites ouvertures ; 

2° La partition est concave du cote de celle-ci 
dirigee vers le diaphragme ; ; 

3° Le mouvement de flexion du diaphragme dans 
la direction vers le passage de sortie est limite 
par une seconde partition rigide s'etendant a tra- 
vers la chambre de valve, le diaphragme et le pas- 
sage de sortie, ladite seconde partition comportant 
une ou plusieurs ouvertures pour permettre le 
passage du fluide a travers la partition ; 

4° La seconde partition est concave du cote de 
celle-ci dirigee vers le diaphragme; 

5° Le corps de valve est constitue de deux par- 
ties complementaires, 1'une portant un passage d'en- 
tree et 1'autre un passage de sortie, le diaphragme 
avec la partition ou les partitions est fixe en posi- 
tion dans la chambre de valve entre deux surfaces 
de retenue mutuellement opposees portees respec- 
tivement par lesdites parties complementaires; 

6° L'organe rigide est constitue par un element 
mobile d'une valve de securite a non-retour con- 
trolant le flux de fluide dans la chambre de valve 
a partir du passage d'entree, ladite valve de securite 
etant placee entre le diaphragme et le passage 
d'entree; 

7° La valve de securite est du type a clapets, 
son element mobile comprend une tete et une tige, 
ladite tete est mobile de fagon a s'approcher ou 
a s'eloigner d'un sifcge cooperant sur le corps de 
valve et ladite tige est guidee dans son mouvement 
relativement au corps de valve par une ou des sur- 
faces guides prevu es sur ce corps de valve; 



8° La tige est guidee dans son mouvement dans 
un trou dans le corps de valve a travels lequel 
elle passe de facon a pouvoir glisser libremenL 
iedit trou etant place entre la chambre de valve et 
ie passage d'entree; 

9° La tige est constituee avec un ou plusieurs 
passages pour le fluide qui placent le passage d'en- 
tree dans le corps de valve en communication a 
tous les instants avec one partie du trou dans le 
corps de valve immediatement en arriere de la 
tete de 1'element de valve; 

10° Lesdits passages comprennent un evidement 
axial dans la tige s'etendant d'une extremite de 
celle-ci eloignee de la tete et une ou plusieurs sor- 
ties conduisant (par exemple radialement par rap- 
port a la tige) dudit evidement axial k un canal ou a 
des canaux s'etendant autour de la peripheric de 
la tige immediatement en arriere de la tete; 

11° Le siege de valve et la surface cooperante 
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sur 1'element mobile de valve sont de forme tron- 
conique; 

12° Le mouvement axial de 1'element de valve 
dans la direction de Fouverture de valve est limite 
par un moyen d' arret sur 1'element et par des 
moyens de butee cooperants sur le corps de valve; 

13° Le corps de valve est constitue de deux par- 
ties complementaires, Tune portant le passage d'en- 
tree et i'autre le passage de sortie, le diaphragme 
est fixe en position dans la chambre de valve entre 
deux surfaces de retenue mutuellement opposees 
portees respectivement sur lesdites parties comple- 
mentaires. 
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